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Informacje ogoélne

Do klejenia narozy nalezy stosowac wytgcznie materiaty oraz procedury przedstawione
W niniejszej instrukcji.

Zastosowanie nietypowych lakieréw lub powtok ochronnych moze wymagac innego
przygotowania powierzchni niz opisane.

Miejsce klejenia powinno:

by¢ usytuowane w miejscu wolnym od kurzu, pytu i innych zanieczyszczen
mogacych unosic¢ sie w powietrzu, a w szczegolnosci w bezpiecznej odlegtosci od
stanowisk obrébki mechanicznej. Przy wykonywaniu potaczen klejonych bardzo
wazne jest zachowanie czystosci — kurz, brud, tluszcz, smar, rdza, wilgo¢
(kondensacja) i inne zanieczyszczenia powierzchni drastycznie zmniejszajg site
klejenia, stanowigc warstwe posrednig miedzy wspotpracujgcymi powierzchniami
klejonymi;

by¢ dopasowane wymiarowo do maksymalnych wymiarow produkowanych
elementow;

Warunki otoczenia:

Temperatura otoczenia na stanowisku klejenia: od +7 °C do +30 °C. Klejone elementy
i uzywane $rodki chemiczne muszg by¢ sezonowane przed rozpoczeciem klejenia
w temperaturze otoczenia, do czasu uzyskania tej temperatury. Nalezy unikaé
gwattownych chwilowych zmian temperatury i wilgotno$ci w miejscu klejenia
(otwieranie drzwi zewnetrznych, bram wjazdowych do hal produkcyjnych, itp).
Temperatura materiatu w znacznym stopniu wptywa na reaktywno$¢ i dozowanie.
W wyzszych temperaturach masy przemieszczajg sie szybciej i umozliwiajg
tatwiejsze dozowanie. W wypadku nizszych temperatur, tj. <+7°C, kartusze
réwnomiernie podgrzewac¢ do maks. +35°C.

Spis elementow:

Srodek przeznaczony do czyszczenia profili aluminiowych lakierowanych
proszkowo i anodowanych, oraz surowych przed sklejeniem.

Cosmofen DUO (13364612) + mieszadto (90900100);

Dwusktadnikowy klej Cosmofen DUO jest przeznaczony do fgczenia ksztattownikdéw
aluminiowych w procesie produkcji okien i drzwi. Dostarczany jest w podwadjnych
Eurotubach 2x450 g z obu sktadnikami kleju, ktére wyciskane mogg by¢ urzgdzeniem
recznym HDP 900 lub pneumatycznym DLP 900 w stosunku objetosciowym 1:1.

Na koncowke Eurotuby nakreca sie mieszadio statyczne, kidre zapewnia dokfadne
wymieszanie obu sktadnikéw kleju. Cisnienie powietrza w urzadzeniu dozujgcym DPL
900 nie powinno przekracza¢ 0,2 MPa. Potgczenie wykonane klejem Cosmofen DUO
moze byC lakierowane proszkowo. Wytrzymato$s¢ kleju na sScinanie (réwniez po
lakierowaniu) jest wieksza od 6 MPa.

Nalezy pamietac, ze sktadniki kleju, po wycisnieciu ich z tuby do mieszadta, tgczg sie
ze sobg, zapoczatkowujgc proces reakcji chemicznej wigzania. Aby nie dopusci¢ do
nadmiernego zgestnienia kleju w mieszadle, powinien by¢ z niego wycisniety przed
uptywem maksymalnego czasu obrobki. Pierwsze ~20 g wymieszanego kleju
(objetosci ok. orzecha witoskiego) nie sg wykorzystywane do klejenia ze wzgledow
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» Czas przydatnosci kleju do stosowania: 60 min(20°C);

» Czas obrobki kartusza ze statycznym mieszadtem: 30 min (20°C);

» Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 % do ~ 75 %: ok. 24 h;

= (Czas utwardzania przy +20 °C, wilgotnos¢ wzgledna 50 % az do uzyskania

ostatecznej wytrzymatosci: ok. 7 d;

» Temperatury obrébki: od +7 °C do +30°C.
Elementy aluminiowe, ktére potgczono wg powyzszych wskazdéwek, mozna poddac
kolejnym operacjom technologicznym (np. szklenie) dopiero po uptywie 6h (20°C) .
po osiagnieciu przez klej wytrzymatosci funkcjonalne;.
Utwardzona masa zmienia kolor na skutek obcigzenia promieniami UV, jednak nie
zmienia sie wytrzymatos¢ utwardzonej fugi klejowej.
Czas obroébki ulega skroceniu przy +30 °C o ok. potowe, przy +10 °C wydtuza sie
ok. podwajnie.

Jednoskfadnikowe, neutralne szczeliwo silikonowe o niskim module sprezystosci
ogolnego stosowania. Opracowane specjalnie do szklenia i uszczelniania
obwodowego okien i drzwi. Odpowiednia formulacja zapewnia dobrg
przyczepnos¢ do szkta, powierzchni glazurowanych, PVC, aluminium, drewna,
cegiet i kamienia.

Wymagania dodatkowe i informacje uzupetniajace

» Cosmofen 60 oraz alkohol izopropylowy (IPA) sg materiatami fatwopalnymi.
Podczas przechowywania i uzywania tych produktu (oraz gromadzenia odpaddw)
nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa pracy zrozpuszczalnikami
i materiatami tatwopalnymi.

» Przy stosowaniu srodkéw chemicznych, rozpuszczalnikow, itp. nalezy postepowad
zgodnie z zaleceniami ich producentdow, a w szczegdlnosci pracowac
w odpowiednio wentylowanych pomieszczeniach, stosowaé $rodki ochrony
osobistej, zasady bezpieczenstwa przeciwpozarowego, itp.

UWAGA:
Powyzej przywotano wybrane parametry wykorzystanych elementéw.
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Technologia klejenia

Technologie klejenia przedstawiono na przyktadzie przewigzki okiennej. Pozostate potgczenia
okienne oraz potgczenia drzwiowe wykonac analogicznie.

1. Czystym recznikiem papierowym lub Sciereczkg bawetniang nasgczong alkoholem
izopropylowym (IPA) lub Cosmofenem 60 wyczysci¢ komory pod narozniki, powierzchnie
ciete, detale (narozniki, tgczniki), powierzchnie i krawedzie planowane do uszczelniania
silikonem DOWSIL 791 lub DOWSIL 796.

Wiasciwe przygotowanie powierzchni klejonych ma istotny wptyw na wytrzymatosc
potgczenia.

2.0dczekac¢ okoto 3 minuty do momentu catkowitego odparowania preparatu czyszczgcego.
3.Nanies¢ klej dwuskfadnikowy Cosmofen DUO w komory profili aluminiowych. Klej moze by¢
naktadany na tgczone powierzchnie bezposrednio koncoéwkg mieszadta lub szpachelka. llo$¢

nanoszonego kleju winna by¢ taka, aby po wsunieciu do ksztattownika naroznikéw lub
tacznikow, powierzchnie tagczone pokryte byty klejem w catosci, lecz bez zbednego nadmiaru.

a. Pofgczenie typu T

4. Witozy¢ narozniki i fgczniki w odpowiednie komory.
a. Pofgczenie typu T
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5. Przed usunieciem folii ochronnej z okolicy naroza, czystym recznikiem papierowym lub
Sciereczkg bawetniang nasgczong alkoholem izopropylowym lub Cosmofenem 60, jednym
ptynnym ruchem wzdtuz krawedzi ciecia sciggng¢ nadmiar AluProtektora lub kleju
dwusktadnikowego z powierzchni dekoracyjnych. Cosmofen DUO i AluProtektor nalezy
usung¢ réwniez z gniazd i komoér, w ktérych bedg montowane uszczelki i okucia.
Czynnos$¢ powtarzac do catkowitego usuniecia wyptywki uzywajgc czystego, nowego
recznika papierowego lub Sciereczki bawetnianej nasgczonej alkoholem izopropylowym lub
Cosmofenem 60.

Dobrze oczyszczong powierzchnie dekoracyjng poznaje sie po tym, ze srodek czyszczacy
paruje z niej bardzo szybko, podczas gdy powierzchnia zanieczyszczona jeszcze klejem
pozostaje wilgotna.

Pozostawienie kleju do stwardnienia uniemozliwi wykonanie kolejnych operacji
technologicznych w tym montazu uszczelek czy okuc.

Zwigzany klej mozna usungc tylko mechanicznie, co moze prowadzi¢ np. do uszkodzenia
powierzchni dekoracyjnych.

6.Zdjg¢ fragment tasm ochronnych w okolicy naroza.

Czystym recznikiem papierowym lub Sciereczkg bawetniang nasgczong alkoholem
izopropylowym lub Cosmofenem 60, jednym ptynnym ruchem wzdtuz krawedzi ciecia
Sciggna¢ nadmiar AluProtektora lub kleju dwusktadnikowego z powierzchni dekoracyjnych.
Czynnos$¢ powtarzac do catkowitego usuniecia wyptywki uzywajgc czystego, nowego
recznika papierowego lub sciereczki bawetnianej nasgczonej alkoholem izopropylowym lub
Cosmofenem 60.

7.W konstrukcjach zabudowy zewnetrznej naroze od strony wewnetrznej doszczelni¢
silikonem DOWSIL 791 lub DOWSIL 796. Czynnos¢ wykonaé bezposrednio przed
zatozeniem uszczelki centralnej lub naroznikéw uszczelki centralnej. Szczegdlnie na
zewnatrz od uszczelki centralnej potgczenie profili powinno by¢ doktadnie uszczelnione. W
przypadku konstrukcji przeciwpozarowych doszczelni¢ silikonem ogniowym.

8.Po zdjeciu tasm czystym recznikiem papierowym lub Sciereczkg bawetniang nasgczong
alkoholem izopropylowym lub Cosmofenem 60 przemyc¢ wszystkie powierzchnie ozdobne.
Aby proces byt skuteczny nalezy czesto wymieniaé zuzyte i zabrudzone reczniki.



